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Patentan'sprUche 



I.J Warmedammplatte aus Schaumkunststoff , vorzugsweise 

' aus expandi erbarem Polystyrol , die beim Dachausbau zura 
Zwecke der WarmedSmmung zum Einbau zwischen Dachspar- 
ren vorgesehen 1st, dadurch gekennzeichnet t daft die 
Warmedammplatte mindestens eine Gruppe wellenartiger 
Prof ilierungen (1) aufweist, die parallel zu den Dach- 
sparreh (6, 6') ver lauf eh. _und„.die . be i Druckbeanspruchung 
quer zur We 1 len pr of i li'er ung M') ' nachgiebig sind . 
' t : ' '** ' ",j:..if:, Sii-r...-- ; v.;- • . 

2.. Warmedammplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
daB die we 1 lenart igen Prof ilierungen (1) bei Druckbean- 
spruchungen fal tenbalgartig zusammenf al tbar sind. 



3. Warmedammplatte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn - 
zeichnet , daS die wellenart igen Prof ilierungen (1) zu- 
mindest an dera einen der beiden Einbaurander (R1, R2) 
angebracht sind. 

k . Warmedammplatte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn - 

zeichnet, daB die we 1 lenart igen Prof i 1 ierungen (1) etwa 

symmetrisch zur Mittelebene (M) der Warmedammplatte an- 
gebracht sind. 
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Warmedammplatte nach einem oder mehreren der An 
spruche 1 - A, dadurch gekennze ichne t , daft die 
Profilhohe (H) der we 1 lenart igen Prof ilierungen 
(1) wenigstensannahernd der Dicke (D) der warme 
dammplatte entspricht. 



Warmedammplatte nach einem oder mehreren der An- 
spruche .1 - 5 , dadurch .gekennze ichne t , daB J ede 
Wellenprof.ilzone. mindestens zwel We 1 le npro.fi le 
(2-4)' besitzt... . . 

Warmedammplatte. nach einem oder mehreren, der An- 

spruche 1 -.. 6 , . dadurch Kekennzeichnet , daB bei 

Aneinanderreihung von .zwei ,.oder ,-mehr .tf|rmeda>m- 
platten deren ane inandergrenzende Stirnflachen (8, 
8») mit mindestens einem Stufenfalz (9) versehen 
sind . 



Warmedammplatte aus Schaumkunsts tof f 



Die Erfindung betrif ft eine. Warmedammplatte aus Schaum- 
kunststoff , vorzugsweise aus ex pand ierbarem Polystyrol , 
die beim Dachausbau zum Zwecke der .Warraedammung zum Ein- 
bau zwischen Dachsparren vorgesehen ist i 



Bisher sthd War medammplatten i a Is rechteckigen Platten 
mit festen, vorgegebenen Abmesaungen auagefuhrt. Sie 
biiaeh'- also ' einef Art. Quader. mit sechs zueinander recht- 
eckigen FTScheWUDas' Breite.nmafi der Warmedammplat ten 
mufi mbglichst dem lichte^'Abstand der Da.chapar.ren ent- 
sprechen, umkeine nichtgedammten Zwischenraume Oder 
Spalte zwischen der- warmedammplatte und der benachbarten 
Dachsparre entstehen zu lass.en. 



Von erheblichem Nachteil ist jedoch die Tatsache , daft 
die lichten Abstande zwischen :den .einzelnen- Dachsparren 
unterschiedlich ausf alien und somit ein.festes, vorge- 
gebenes Breitenmafi der einzelnen WarmedSmraplat ten nicht 
ausreichend ist, um den lichten Zwischenraum zwischen 
den Dachsparren in jedem Falle spalt- oder lUckenfrei 
auszufiillen. In anderen Fallen wird das Breitenmafl der 
WSrmedSmmplatte zu grofi sein, so daB eine nach trSgl iche 
Bearbeitung und Anpassung der Warmedammplatte erf order- 
lich ist. 



Der ' Erf indung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Warme- 
dammplatte der eingangs angefuhrten Art so auszugestal ten , 
daB eine exakte Anpassung des BreitenmaBes an unterschied- 
liche Dachsparrenabstande nicht mehr erforderlich ist. 

Diese Aufgabe wird gemafi der Erfindung dadurch gelost, 
dafl die Warmedammplatte mindestena eine Gruppe wellen- 
artiger Profilierungen.-aufweist, die parallel zu den 
Dachsparren veriaufen und die bei , Druckbeanspruchung 
quer zur Wellenprof ilierung nachgiebig .3 ind . : 

Die Warmedammplatten gemaB der; Erf indung sind also zonen- 
weise durchgehend so we Llenart ig • prof il ier t , daB bei un- 
gleichen Dachsparrenabstande.n eine a us re iehende > Breite.n- 
reduzierung ermog'l icht'. wlrd., ohner. eine?, S.tauchung oder * 
&ar einen B'ruc'h der WarmedSmmplat.te befOrchten zu miissen. 
Man wird also in der Re gel mit einigen . wenigen NormgrQs- 
se : n : ' auskommen konneh , • urn bei be lie bigen . Dachs parrenab- 
standen stets eine exakte ■ Warmedammung* erzielen zu kon- 
nen . 

Weitere- Merkmale der Erfindung sind in den -Unteransprachen 
gekennze ichnet . 

Ausf Uhrungsbeispile der Erfindung werden anhand der 
Zeichnung naher erlautert: Es zeigen: 

Figur 1 einen Querschnitt durch eine zwischen 
zwei Dachsparren eingebaute Wa'rme- 
dfimmpl a tte gernfift der Erfindung, 



ORIGINAL INSPECTED 
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Figur 2 in isometrischer Projektioh eine Warme- 
dammplatte ini't an den AuBense i ten" ange- 
ordneten wellenartigen Prof il-ier unge n , 

Figur 3 in isometrischer Projektion eine Warme- 
dammplatte mit in der Mitle angeordneten 
wellenartigen Prof ilierungen and 



Figur, 4 einen Querschnitt langs der Schnitt- 
linie IV-IV in Figur 1 parallel zuci 
Verlauf der Dachsparren. 



Die in den Figuren 1 - 3 dargestell ten Warmedammplat ten 
besitzen jeweils die erf indungsgemaiien wellenartigen Pro- 
filierungen 1. Diese" wellenartigen Prof ilierungen 1 setzen 
sich jeweils aus einem Faltensattel 2, einer Faltenmulde 3 
und den Faltenschenkeln A zusararaen. Die Fa 1 tenschenkel 4 
verlaufen zu der von ihrien e ingesch lossenen Mittelebene 
vorzugsweise schrag, so dafi die Fal tenschenkel 4 rait dem 
zugehorigen Faltensattel 2 Oder der zugehorigen Falten- 
mulde 3 jeweils etwa V-formig ausgebildet sind. Die Pro- 
filhohe.H entspricht vorzugsweise wenigstens annahernd 
der Dicke D einer Warmedammpla tte . Das Breitenmaft B der 
einzelnen Warmedammpla tte ist je nach Anzahl und Aus- 
fuhrung der wellenartigen Prof ilierungen 1 an unter- 
schiedliche Abstande zwischen den Dachsparren 6, 6' an- 
passbar, wobei die Anpassung durch Druck auf die aufleren 
Seitenf lachen 5, 5' der Warraedaramplattenprof i lierungen 
erfolgt. 

Um eine gute Abdichtung auch an den quer zu den wellen- 
artigen Prof ilierungen 1 verlaufenden Stoftfugen 7 zu er- 
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halten, sind die in den Stofifugen 7 aneinander grenzen- 
den Stirnseiten 8, 8' der WSrmedammplatten mit einem 
Stufenfalz 9 versehen. Grundsat z lich konnen auch zwei 
oder mehr Falze vorsesehen werden, urn eine Art Labyrinth- 
d.ichtung zu erhalten. 



Die erf indungsgemafte Warmedammplatte aus Schaumkunststof f 
kann vorzugsweise aus expandier barern Polystyrol herge- 
stellt werden. Es lassen sicn jedoch auch andere aus- 
schaumbare Kunststoffe verwenden, vorausgese tzt , daB 
diese in Verbindung mit der Formgestaltung der wellen- 
artigen Prof ilierungen eine ausreichende Elastizitat 
besi tzen . 



ORIGINAL INSPECTED 
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Claims 

1. Thermal insulating panel made of plastic foam, preferably of expanded polystyrene, which is intended 
for installation between rafters during roof refitting for the purpose of thermal insulation, characterized in 
that the thermal insulating panel has at least one group of wave-shaped profilings (1), which travel parallel 
to the rafters (6, 6') and which can yield transverse to the wave profiling when pressure is applied. 

2. Thermal insulating panel in accordance with claim 1, characterized in that the wave-like profilings (1) 
can be collapsed in the manner of a bellows when pressure is applied. 

3. Thermal insulating panel in accordance with claim 1 or 2, characterized in that the wave-like profilings 
(1) are applied at least at one of the two installation edges (Rl, R2). 

4. Thermal insulating panel in accordance with claim 1 or 2, characterized in that the wave-like profilings 
(1) are applied approximately symmetrically to the center plane (M) of the thermal insulating panel. 

5. Thermal insulating panel in accordance with one or more of claims 1 to 4, characterized in that a profile 
height (H) of the wave-like profilings (1) corresponds at least approximately to the thickness (D) of the 
thermal insulating panel. 

6. Thermal insulating panel in accordance with one or more of claims 1 to 5, characterized in that each 
wave-like profiling zone has at least two wave profiles (2-4). 

7. Thermal insulating panel in accordance with one or more of claims 1 to 6, characterized in that in the 
case of sequential placement of two or more thermal insulating panels, their intermeshing front surfaces (8, 
8') are provided with at least one step fold (9). 

Thermal Insulating Panel Made of Plastic Foam 

The invention pertains to a thermal insulating panel made of plastic foam, preferably of 
expanded polystyrene, which in the case of roof refitting for the purpose of insulation is 
intended for installation between rafters. 

Up to now, thermal insulating panels have been designed as rectangular panels with fixed, predetermined 



dimensions. Thus they form a type of rectangular block with six rectangular surfaces perpendicular to one 
another. The width dimension of the thermal insulating panels must correspond insofar as possible to the 
distance between the rafters, so that no uninsulated spaces or gaps can form between the thermal insulating 
panel and the adjacent rafters. 

However, one important disadvantage is the fact that the open distances between the individual rafters 
differ and thus a fixed, predetermined width dimension of the individual thermal insulating panels is not 
sufficient to fill the intermediate space between the rafters in each case without gaps or holes. In other 
cases, the width dimension of the thermal insulating panel will be too large, so that a subsequent working 
and adaptation of the thermal insulating panel is required. 

The invention is based on the goal of designing a thermal insulating panel of the initially mentioned type in 
such a way that an exact adjustment of the width dimension to different distances between rafters is no 
longer necessary. 

This goal is accomplished in accordance with the invention in that the thermal insulating panel has at least 
one group of wave-like profilings, which travel in parallel to the rafters and which can yield in the case of 
pressure stress applied transverse to the wave profiling. 

The thermal insulating panels in accordance with the invention are thus profiled penetratingly in zones in 
such a manner that in the case of unequal rafter distances an adequate width reduction is made possible 
without having to fear buckling or even breakage of the thermal insulating panel. Thus as a rule it will be 
possible to get by with a few standard sizes to be able to achieve accurate thermal insulation in all cases 
with any arbitrary rafter intervals. 

Additional features of the invention are characterized in the subclaims. 

Exemplified embodiments of the invention will be explained in greater detail on the basis of the drawing. 

Figure 1 a cross section through a thermal insulating panel in accordance with the 

invention installed between two rafters 
Figure 2 in isometric projection, a thermal insulating panel with wave-like profilings arranged on 

theoutsides 

Figure 3 in isometric projection, a thermal insulating panel with wave-like profilings arranged in 

the center 

Figure 4 a cross section along the outline IV-IV in Figure 1, parallel to the course of the rafters. 




The thermal insulating panels shown in Figures 1 to 3 each have the wave -like profilings 
1 in accordance with the invention. These wave-like profilings 1 are each mad up of a 
fold saddle 2, a fold trench 3, and the fold arms 4. The fold arms 4 preferably travel 
obliquely to the center plane that they enclose, so that the fold arms 4 are formed in 
approximately a V shape with the corresponding fold saddle 2 or the corresponding fold 
trench 3. The profile height H preferably corresponds at least approximately to the 
thickness D of a thermal insulating plate. The width dimension B of the individual 
thermal insulating plate, depending on the number and design of the wave-like profilings 
1, is adaptable to different distances between the rafters 6, 6', wherein the adaptation is 
accomplished y pressing on the outer side surfaces 5, 5' of the thermal insulating plate 
profilings. 

To achieve good sealing also on the butt joints 7 that travel transverse to the wave-like profilings 1, the 
front faces 8, 8' of the thermal insulating plates adjacent to one another in the butt joints 7 are provided 
with a step fold 9. Basically, two or more folds can also be provided to obtain a type of labyrinth seal. 

The thermal insulating plates made of plastic foam in accordance with the invention can preferably be 
made of expandable polystyrene. However, other foamable plastics may also be used, assuming that these 
have an adequate elasticity in conjunction with the shape of the wave-like profilings. 
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